FOKUS ENERGIEEFFIZIENZ
METALLVERARBEITUNG

Dieses Informationsblatt soll lIhnen einen Uberblick verschaffen, wie Sie in Ihrem Betrieb schnell und einfach den
Energieverbrauch reduzieren und energieeffizienter werden kdnnen. Das Infoblatt ist anhand der vier Phasen eines
kontinuierlichen Verbesserungsprozesses aufgebaut:

Bestands-

T T In der ,PLAN-Phase” planen Sie nach einer ersten Bestandsaufnahme und Erstellung

Ihres Energieprofils EnergiemaBBnahmen. In der darauf folgenden ,DO-Phase” setzen
Sie die MaBnahmen um, deren Erfolg Sie dann mittels Kennzahlen in der -

Phase” liberpriifen konnen. Der Kreis schlieBt sich mit der ,ACT-Phase”, in der Sie bei
Bedarf Anpassungen festlegen. Danach kénnen Sie eine weitere Verbesserungsrunde
starten.

PLAN: Analysieren Sie lhre Ist-Situation und planen Sie MaBnahmen

SCHRITT 1: SCHRITT 2:

Erheben und sammeln Sie lhre Energiedaten Erstellen Sie eine Geriteliste und ermitteln Sie Ihre Hauptver-

Wo finden Sie lhre Energiedaten? braucher

- Rechnungen von Strom, Gas, Fernwérme, Dokumentieren Sie Art und Anzahl lhrer wesentlichen
Diesel etc... . Anlagen/Gerite mit folgenden Daten je Gerat:

- Messungen - Aufzeichnungen - Alter - Betriebsstunden - Nennleistung - tatsichliche Leistung
der Zdhlerstande

- Energieanbieter - entweder auf Anfrage Bei der Metallverarbeitung wird die meiste Energie lblicherweise
oder per Internetabruf fiir folgende Bereiche gebraucht.

- Eventuell Messungen einzelner Gerite Hier konnen Sie anfangs den Schwerpunkt setzen:

- Schitzungen (anhand der Geriteliste) - Heizung - Beleuchtung - Druckluft - Elektrische Antriebe

Prozesswarme kann ebenfalls einen bedeutenden Anteil ausmachen,
SCHRITT 3: z.B.bei GieBereien oder Oberflachenveredlern.

Erstellen Sie lhr Energieprofil
Mit Hilfe von Branchenkennzahlen (siehe

Seite 3) konnen Sie eine erste Einschitzung SCHRITT 4: Planen Sie EinsparmaBnahmen

treffen, ob Verbesserungspotenzial in [hrem Eine Liste von MaBnahmen, die bei der Metallverarbeitung oft
Betrieb vorhanden ist. Wenn Ihr Strom- sinnvoll sind, finden Sie auf Seite 2. Eine Energieberatung
versorger Lastgangdaten (z. B. 15-Minuten- (Informieren Sie sich tiber aktuelle Férdermdglichkeiten!) kann Sie
Intervalle) bereitstellt, kdnnen Sie Stromfres- dabei unterstiitzen, Ihre Gesamtsituation zu bewerten, fiir lhren
ser auBerhalb der Betriebszeiten aufspiiren Betrieb wirtschaftlich verniinftige MaBnahmen zu bestimmen und
und die Anschlussleistung optimieren. den Ablauf der Umsetzung festzulegen.

Vergleichen Sie auch Energietarife bei verschiedenen Anbietern.



DO & EINSPARTIPPS: Werden Sie aktiv, setzen Sie MaBnahmen um

Fachleute empfehlen, zuerst die sogenannten ,leicht zu pfliickenden Friichte" umzusetzen. Hier handelt es sich meistens
um organisatorische Verbesserungen, die mit relativ kleinen Anpassungen in Anlageneinstellungen oder Betriebsablauf
sowie mit geringen oder gar keinen Investitionen verbunden sind (z. B. Optimierung des Temperaturniveaus bei
der Heizung oder der Hohe des Drucks im Druckluftnetz). Sie kdnnen als Grundlage fiir weitere mit Investitionen
verbundene MaBnahmen dienen.

Eine Auswahl an Empfehlungen fiir wesentliche Verbraucher bei metallverarbeitenden Betrieben:

Heizung Mobilitat

- Optimierung des Temperaturniveaus - Optimierung der Fahrrouten bei Auslieferungen

- Optimierung von Betriebszeiten (Sommer- & - Mitarbeiterschulung auf spritsparende Fahrweise
Winterbetrieb, Wochenende, Nachtabsenkung) (bis zu 10 % Einsparung mdglich!)

- Einhaltung der regelmaBigen Wartungsintervalle - Einsatz unterschiedlicher Fahrzeuge fiir die Belieferung
der Heizungsanlage naher | entfernter Kunden

- Verwendung von Heizkdrper-Thermostatventilen - Fuhrparkoptimierung beziiglich Laderaumnutzung

- Uberpriifung des Heizsystems (verringerte - RegelmaBiges Priifen und Einstellen des Reifendrucks
Vorlauftemperatur sowie hydraulischer Abgleich, - Bei Neubeschaffung von Fahrzeugen Wirtschaftlichkeit
Isolierung der Leitungen...) des Einsatzes von alternativ angetriebenen Fahrzeugen

- Getrennte Schaltung und Regelung einzelner priifen (Hybrid, Biotreibstoffe, Elektro, CNG)

Heizkreisldufe
- Einsatz drehzahlgeregelter Umwalzpumpe

- Reparatur undichter Fenster bzw. Tausch gegen solche Organisatorische MaBnahmen
mit Warmeschutzverglasung, Abdichten der Tiiren - Energieeffizienz bei allen Neuanschaffungen

- Auf den Betrieb abgestimmte Auswabhl berticksichtigen (z. B. machen bei Elektromotoren
des Heizungssystems die Betriebskosten tiber 90 % der Gesamtkosten aus!)

- Dammung der AuBenwinde und der obersten - Mitarbeiterschulung und Mitarbeitermotivation
Geschossdecke - Energieanbieter-, Tarifvergleich

Druckluft Blindstrom (Kompensation)

- Bedarfsgerechte Einstellung des Druckniveaus - Kldrung, ob Blindstrom in Rechnung gestellt wird

- RegelméaBige Kontrolle der Leitungen und Reparatur - Installation von Kondensatoren zur Blindstrom-
undichter Stellen kompensation

- Leitungsnetz optimieren (kurze Wege, groBer
Leitungsquerschnitt)

- Leerlaufanteil der Kompressoren gering halten

- Druckluft nicht zur Kiihlung oder Reinigung verwenden

- Abschalten der Anlage auBerhalb der Produktions-
zeiten

Beleuchtung

- Leuchtkorper regelmaBig reinigen

- Beleuchtung zonieren [ Leuchten getrennt schalten

- Bedarfsgerecht schalten durch Bewegungsmelder, Zeitschaltuhren

- Tageslicht verstarkt nutzen

- Reflektoren einsetzen

- Energieeffiziente Leuchtmittel einsetzen (z. B. Umstieg auf T5, LED, Verwendung elektronischer Vorschaltgeréte)

Elektrische Antriebe

- Abschalten auBerhalb der Produktionszeiten

- Bedarfsgerechte Zu- und Abschaltung der Motoren (mittels Steuerung)

- Kontrolle und regelmaBige Wartung

- Einsatz von Frequenzumrichtern zur elektronischen Drehzahlregelung

- Beim Neukauf auf den Motorwirkungsgrad, die Dimensionierung, die Leistung, die Transmissionsverluste und passende
Regelmdglichkeiten achten.



CHECK: Ermitteln Sie lhre Kennzahlen

Branchenkennzahlen ermdglichen Ihnen einen ersten Vergleich mit anderen metallverarbeitenden Betrieben. Spater
konnen Sie die Entwicklung lhrer betriebseigenen Kennzahlen im Zeitablauf betrachten und so die Ergebnisse Ihrer
Energieeffizienzaktivitdten messen. Sie erhalten dadurch Hinweise auf weitere Potenziale.

Anhand zweier beispielhafter Kennzahlen - basierend auf einer Stichprobe 0Osterreichischer kleiner und mittelgroBer
Metallverarbeiter - wird hier die Vorgehensweise erlautert. Zusatzliche, starker nach Betriebstypen untergliederte,
Vergleichswerte finden Sie unter http://eurem.net/display/eurem/Metallbe-+und+Verarbeitung. Zur Berechnung Ihres
jahrlichen Gesamtenergieeinsatzes summieren Sie den bereits in der Planungsphase ermittelten Verbrauch der einzelnen
Energietrdger (Strom, Erdgas, Heizol, Diesel etc...). Achten Sie darauf, dass Sie immer den gleichen Zeitraum betrachten
und auf die gleichen Einheiten (kWh) umrechnen.

GESAMTENERGIEEINSATZ PRO BETRIEBSFLACHE

kWh jahrlicher Gesamtenergieeinsatz -

m2 beheizte/gekiihlte Betriebsflache Sind Sie im GRUNEN
Bereich, dann setzen
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Quelle: EIW kWh Gesamtenergieeinsatz pro m? beheizte/gekiihlte Betriebsfliche potenzialen sein. Informieren

Sie sich und planen
Sie weitere MaBnahmen.

Beispiel: Es werden jahrlich 420 MWh Energie bendtigt, die Betriebsflache betrdgt 1.200 m2. Das ergibt 350 kWh
Gesamtenergieeinsatz pro m2 Betriebsflache. Fiir einen Betrieb mit liber 20 Mitarbeitern bedeutet dies, dass der Wert im
Vergleich mit dhnlich groBen Unternehmen aus der Stichprobe eher hoch liegt und mdglicherweise groBe Einsparpoten-
ziale vorhanden sind. Beachten Sie aber, dass Faktoren wie Produktpalette, Auslastungsgrad oder klimatische Verhaltnisse
diese Werte beeinflussen und die Werte daher nur zu einem ersten groben Vergleich dienen konnen!

GESAMTENERGIEEINSATZ PRO ROHMATERIALEINSATZ

kWh jahrlicher Gesamtenergieeinsatz

t Rohmaterial
Sind Sie im ROTEN
ab 20 | | | Bereich, dann sind mit
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Quelle: EIW kWh Gesamtenergieeinsatz pro Tonne Rohmaterial braucher und setzen Sie
konkrete MaBBnahmen
um.



http://eurem.net/display/eurem/Metallbe-+und+Verarbeitung
http://www.energieinstitut.net/de/vortraege-publikationen
http://www.energieinstitut.net/de/vortraege-publikationen

Wenn Sie die ersten Aktivitdten erfolgreich umgesetzt haben, treffen Sie Entscheidungen dariiber, ob weitere MaBnahmen
oder Anpassungen sinnvoll sind. Die folgende Graphik zeigt Ihnen, in welchen Bereichen erfahrene Energieberater
metallverarbeitenden Betrieben wie oft MaBnahmen empfehlen und welche Einsparungen dafiir durchschnittlich
errechnet werden. Beispielsweise werden bei der Beleuchtung haufig MaBnahmen vorgeschlagen. Das Einsparpotenzial
liegt hier bei durchschnittlich 37 % des Energieaufwands fiir Beleuchtung. Der kleine Kreisdurchmesser stellt den geringen
Anteil der Beleuchtungsenergie am Gesamtenergieeinsatz dar.
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Die Mitwirkung lhrer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ist wesentlich flir einen energieeffizienten Betriebsablauf. Legen
Sie Wert auf interne Kommunikation - informieren Sie {iber energiesparendes Verhalten und die Griinde fiir eventuell
verdnderte Abldufe, kontrollieren Sie deren Einhaltung, laden Sie alle ein, Vorschldge zu machen und kommunizieren
Sie Erfolge. So sorgen Sie dafiir, dass effizienter Umgang mit Energie zur Routine und der Energieeinsatz langfristig
reduziert wird.

Links zu Forder-, Beratungs- und Informationsangeboten Wir helfen lhnen gerne!

Energieeffizienz-Seite der WKO

Klima:aktiv Programm fiir Betriebe

Forderinformationen der KPC ENERGIEINSTITUT
Forderdatenbank der AEA DER WIRTSCHAFT GmbH

Tel: 01/343 343-0

Weitere Informationen sowie Erfolgsbeispiele finden Sie auf Ihrer EUREM.NET Branchenseite.

Erstellt 2015 von Energieinstitut der Wirtschaft GmbH (EIW) und der IHK Niirnberg fiir Mittelfranken im Rahmen des Projektes
EUREMplus.
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